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Wichtig

Martin Europe Ubernimmt keine Haftung fiir Schaden, die aus dem Einsatz bzw. unsachgeméaler Anwendung
entgegen der in dieser Anleitung aufgefiihrten Anweisungen und technischen Daten dieses Produkts entstehen.
Martin Europe verpflichtet sich lediglich zur Reparatur oder zum Ersatz von nachweisbar defekten Produkten.

Folgende Symbole kénnen in diesem Handbuch verwendet werden:

A GEFAHR

Gefahr: Unmittelbare Gefahr, die schwere bzw. tddliche Verletzungen zur Folge haben kann.

AWARNUNG

Warnung: Gefahren bzw. gefahrliche Arbeiten, die Verletzungen zur Folge haben kdnnen.

AVORSICHT

Vorsicht: Gefahrliche bzw. unsichere Verfahrensweisen, die Produkt- oder Sachschaden zur Folge haben kénnen.

WICHTIG

Wichtig: Wichtige Anweisungen fur die ordnungsgemafle Installation und die richtige Bedienung der Geréate.

HINWEIS

Hinweis: Allgemeine, niitzliche Hinweise.
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Einfihrung

Allgemeine
Beschreibung

Werkstoffe des
APRON SEAL™

Beim MARTIN® APRON SEAL™ handelt es sich um ein selbstjustierendes -
Seitenabdichtungssystem fur Forderbander, durch das Materialverschiittungeng=
verhindert und die zur effektiven Abdichtung erforderlichen Wartungsarbeiten
eliminiert werden.

thrung

Ein

Dieses doppelt abdichtende APRON SEAL™ System setzt sich aus einer
Primardichtung und einer mittels Schwalbenschwanzfiihrung verbundenen
Sekundardichtung aus Urethan zusammen, oder es besteht aus einer
einteiligen Doppeldichtung aus Gummi oder Silikon. Die Priméardichtung
verhindert das Austreten des Schuttguts hinter den Schurrenwénden. Die
Sekundardichtung pafdt sich dem Verlauf des Férderbandgurtrandes an und
fangt das von der Primardichtung durchgelassene Material ab. In der
einteiligen Doppeldichtung sind die Vorteile der Priméar- und
Sekundardichtung in einer Dichtung vereint.

Das APRON SEAL™ System kann mit MART®NWinkelklemmen oder den
meisten anderen Klemmen montiert und an Forderbandgurten mit beliebigen
Muldungswinkeln und Fordergeschwindigkeiten bis zu 3 m/s eingesetzt
werden. (Bei hdheren Fordergeschwindigkeiten oder bei zusatzliche
Leistungsanforderungen fir bestimmte APRON SEAL™ Systeme sollten Sie
sich von Martin Engineering beraten lassen.)

Martin Engineering empfiehlt eine 3 Zoll zweiteiligen-Baugruppe fur
Muldenwinkel zwischen 0° und 20° und eine 5 Zoll -Baugruppe fir 35° und
45°. Montageabmessungen sind im Anhang aufgefuhrt.

Werkstoffe und Spezifikationen fir das APRON SEAL™
Seitenabdichtungssystem sind in Tabelle | aufgefihrt.

Seitenabdichtungs-
systems
Tabelle I. Werkstoffe und Spezifikationen des APRON SEAL™ Seitenabdichtungssystems
. Erforderl.
Durometer Betriebs- :
Typ Werkstoff (Shore A) | temperaturbereich Gurtfreiraum
(mm)
Doppeldichtung Urethan 85 -29to 71°C 100
(3 Zoll Priméardichtung)
Doppeldichtung Urethan 85 -29to 71°C 89
(5 Zoll Primérdichtung)
Gummi- SBR-Gummi 75 -29to 71°C 100
Sekundardichtung
Nitrilgummi 80 -29 to 121°C 51
o Silikongummi 80 -57 to 204°C 51
E|nte|I|g§ (Hochtemp.)
Doppeldichtung
Thermoplastischer Gummi 65 -57 to 135°C 51
(Lebensmittelqualitat)
Nitrilgummi 80 -29t0 121°C 83
(Schwerausfuhrung)




Einfihrung

Sicherheit

Erforderliches
Material

Bei der Installation und der Wartung des Seitenabdichtungssystems unbedingt
alle Sicherheitshinweise bericksichtigen.

Zur Installation sind lediglich die Uiblichen Handwerkzeuge, ein Messer und
Klemmen erforderlich.



Vorbereitung zur Installation APRON SEAL™
Seitenabdichtungssystem

WICHTIG

Vor Beginn der Arbeit sollte dieser Abschnitt komplett
durchgelesen werden.

1. Das APRON SEAL™ System aus dem Versandkarton nehmen. Der
Karton sollte folgende Teile enthalten:

* APRON SEAL™ Seitenabdichtungssystem.
» Zwei Warnaufkleber fir Forderbandprodukte, Teil-Nr. 23395G.
2. Fehlende oder Beschadigte Teile sind Martin Engineering zu melden.

AWARNUNG

Vor Beginn der Installation muf3 die Stromversorgung zum
Forderband und Zubehér ausgeschaltet, und gegen
unbefugtes Einschalten gesichert werden.

Vorbereitung zur Installation

3. Die Stromquelle abschalten und gegen unbefugtes Einschalten sichern.

AWARNUNG

Bei der Installation der Produkte in einem abgeschlossenen
Raum sind vor Einsatz eines Schneidbrenners oder
SchweilRapparats Gas- und Staubgehalt zu prifen, um die
Gefahr einer Explosion zu vermeiden.

4. Bei Verwendung eines Schneidbrenners oder Schweil3apparats den Raum
zuerst auf Gas- und Staubgehalt priifen. Den Férderbandgurt mit einer
feuerhemmenden Abdeckung schitzen.




Installation

Installation des APRON SEAL™ Seitenabdichtungssystems

Erforderliches Material: Messer und Klemmen.

WICHTIG

Vor Beginn der Arbeit sollte dieser Abschnitt komplett
durchgelesen werden.

Zur Erzielung der optimalen Leistung des Seitenabdichtungs-
systems wird die Verwendung von MARTIN®
DURT TAMER™ VerschleiRauflagen empfohlen
(Bestellnummern sind im Abschnitt Ersatzteilnummern"
aufgefuhrt). Schurrenwand und Verschleif3auflagen missen
gerade und gut abgestiitzt sein.
1. Prufen, ob die VerschleiRauflage (A, Abb. 1) am Eingang des Ubergangs

(B) 10 mm vom Forderband entfernt ist und dieser Abstand bis zum
Ausgang des Ubergangs (C) allmahlich auf 20 mm erweitert wird.

A. Verschlei3auflage
B. Abstand VerschleiRauflage zu Férderband ist 10 mm
C. Abstand VerschleiBauflage zu Férderband ist 20 mm
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Abbildung 1. Position der Schurrenwand und der VerschleiRauflage

2. Zur Installation des Seitenabdichtungssystems die jeweils
entsprechenden Anleitungen unter "Installation der Urethandichtungen
oder "Installation der Gummi- und Sekundéardichtung und einteiligen

Dichtungen” befolgen.

n



1. Primér- und Sekundardichtung wie folgt miteinander verbinden:

Installation der
U_rethan- a. Die Primardichtung auf eine flache Oberflache legen, wobei die
dichtungen Schwalbenschwanznut zum Bediener gerichtet und die dem
Muldungswinkel entsprechende Seite nach unten gerichtet werden
muf} (siehe Abb. 2).
[ 1 $1738 .GF 804 NMOQ 3AIS SIHL
Schwalben-
schwanznut

l THIS SIDE DOWN FOR 35° BELTS l

Vorderseite

Seite

Abbildung 2. Urethanprimérdichtung

b. Die Sekundardichtung auf die Primérdichtung legen, wobei
Schwalbenschwanznut und Rippen zur Primardichtung gerichtet und
der Schwalbenschwanz oben sein mul3 (siehe Abb. 3).

Schwalben-
schwanznut

/\m

Rppen<

Abbildung 3. Urethansekundardichtung

Vorderseite

Seite

c. An einem Ende beginnend den Schwalbenschwanz der
Sekundardichtung in die Nut der Primardichtung schieben (siehe

Abb. 4).
SCHIEBEN
1
Sekundéardichtung
Primardichtung —— /
L

Abbildung 4. Einschieben des Schwalbenschwanzes in die Nut
5
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Installation

2. Wenn zwei oder mehr Langen der Urethandichtung verbunden werden
mussen, wie folgt vorgehen:

a. Den APRON SEAL™ Urethan-Verbindungssatz verwenden.

b. Beide Verbindungskanten zusammen in einem Winkel von 90
abschneiden und reinigen.

c. Auf eine Kante Permabond 268 und auf die andere Kante Permabond
QFS 16 Beschleuniger auftragen. Die beiden Flachen 1 Minute lang
zusammengedriickt halten.

d. Die Verbindung der Primér- und Sekundérdichtung staffeln, so daf3
diese nicht am gleicher Stelle auftreten (siehe Abb. 5).

Verbindung Priméardichtung Permabond P bond
i/— ermabon
< Forderrichtung Verbindung Sekundardichtung

Abbildung 5. Versetzte Verbindung

3. Priméar- und Sekundérdichtung wie folgt auf der Schurrenwand

montieren:
a. Die Primardichtung (A, Abb. 6) mit verbundener Sekundardichtung

(B) an die Schurrenwand (C) halten.

Hier
festklemmen

Priméardichtung
Sekundérdichtung
Schurrenwand
Forderbandgurt

Cowz>

e

Abbildung 6. Installation der Urethandichtungen




b. Die Primardichtung so justieren, dal3 sie auf dem Fdérderbandgurt (D)
aufliegt. Nicht mit Gewalt auf den Forderband pressen. Sollte die
Sekundardichtung tGber den Gurtrand hinausragen, diese mit einem
Messer bindig zum Gurtrand abschneiden. Darauf achten, dal3
mindestens zwei Rippen der Sekundardichtung vorhanden sind und
daR diese auf dem Forderband anliegt.

WICHTIG

Am Stol3 von zwei Priméardichtungen sind eventuell
zusatzliche Klemmen erforderlich.

c. Die Dichtung an der Schwalbenschwanzverbindung der Primér- und
Sekundardichtung mit der MARTINWinkelklemmen gegen die
Schurrenwand klemmen (siehe Anhang und Abb. 6). Die
Montageanweisungen fur die Klemmen auf den beiliegenden
Zeichnungen berucksichtigen. Werden keine MARF Bllemmen
verwendet, missen die Klemmen in einem Abstand von 305 mm
plaziert sein, um ein verschieben der Priméardichtung bei laufendem
Forderband (beladen oder unbeladen) zu verhindern.

HINWEIS

Installation der Als Priméardichtung kann auch ein vorhandener
Gummisekundar- Dichtungsgummi zusammen mit der MARTIN®

dichtung und der Gummisekundardichtung verwendet werden. Diese gemaR
einteiligen Anweisungen unter Installation der Urethandichtung"
Dichtung montieren.

1. Die Gummisekundardichtung bzw. die einteilige Dichtung (A, Abb. 7
oder 8) an der Schurrenwand (B) positionieren.

Hier
festklemmen

\. puzl Lo A. Gummisekundardichtung
o B. Schurrenwand
C. Forderbandgurt

Abbildung 7. Installation der Gummisekundardichtung

Installation



Installation

Hier
festklemmen

NG

A. Einteilige Dichtung

A
o B. Schurrenwand
— C. Forderbandgurt

Abbildung 8. Installation der einteiligen Dichtung

2. Die Dichtung so justieren, dal? sie auf dem Férderbandgurt (C) aufliegt.
Sollte die Sekundardichtung (siehe Abb. 9 oder 10) tber den Gurtrand
hinausragen, diese mit einem Messer biindig zum Gurtrand abschneiden.
Darauf achten, daR mindestens zwei Rippen der Sekundardichtung
vorhanden sind und dal diese auf dem Forderband anliegt.

‘\_I\_I—
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Abbildung 9. Gummisekundardichtung



Primardichtungsteil

N

Sekundardichtungsteil E

Seite Vorderseite

Installation

Abbildung 10. Einteilige Dichtung

Primérdichtungsteil

N

Sekundardichtungsteil

Seite Vorderseite

Abbildung 11. Schwerausfiihrung der einteiligen Dichtung

3. Den Primérdichtungsteil unter Verwendung der MARZ Ilemmen
(oder gleichwertigen Klemmen) laut Anweisungen in Schritt 3.c unter
Installation der Urethandichtung" an die Schurrenwand klemmen.

WICHTIG

Zum Verbinden von Gummidichtungen fur den Einsatz im
Lebensmittelbereich darf kein Permabond verwendet
werden. Permabond-Klebstoff ist nicht fir Lebensmittel

zugelassen.
4. Zum Verbinden von zwei oder mehreren Teilen einer SBR-, Nitril- oder
Silikongummidichtung wie folgt vorgehen:
a. Den Verbindungssatz (Gummi) fur die einteilige APRON SEAL™
verwenden.
b. Beide Verbindungskanten zusammen in einem Winkel von 90
abschneiden und reinigen.
c. Auf beide Schnittflachen Permabond 268 auftragen, und die beiden
Flachen 1 Minute lang zusammengedrickt halten.
5. Zum Verbinden von zwei oder mehreren Teilen eines thermoplastischen

Gummis fur die Anwendung im Lebensmittelbereich kein Permabond
verwenden, sondern die Schnittflachen mit Klemmen zusammenhalten.

9




Nach Installation/Wartung

Nach der Installation des APRON SEAL™
Seitenabdichtungssystem

Die Schurrenwand tber dem APRON SEAL™ System grundlich reinigen.
Den Warnaufkleber fir Forderbandprodukte (Teil-Nr. 23395G) fiir den
Bediener gut sichtbar auf der Schurrenwand anbringen.

Monatliche Wartung

AWARNUNG

Vor Beginn der Installation muf3 die Stromversorgung zum
Forderband und Zubehdr ausgeschaltet, und gegen
unbefugtes Einschalten gesichert werden.

1. Die Stromquelle abschalten und gegen unbefugtes Einschalten sichern.

AWARNUNG

Bei laufendem Forderband niemals die Sekundéardichtung
anheben. Verletzungsgefahr!

2. Dichtungen auf VerschleiRerscheinungen untersuchen. Wenn die
Rippenstarke unter 1,6 mm fallt, muR3 die Dichtung ersetzt werden.
3. Festen Sitz der Klemmen tberprufen.

4. Prufen, ob die Urethansekundardichtung bzw. der Sekundardichtungsteil
der einteiligen Dichtung auf dem Forderbandgurt aufliegt und fest sitzt.

10



Ersatzteilnummern

APRON SEAL™
Seitenabdichtungs-
system

MARTIN®
Klemmen

Verschiedenes

In diesem Abschnitt sind Produktbezeichnungen mit den dazugehérigen
Teilnummern fir APRON SEAL™ Seitenabdichtungssysteme und Zubehor
aufgeflhrt. Bei Bestellungen bitte immer die Teilnummer angeben.

Siehe Abb. 12.

Baugruppe der Winkelklemme (1,8 m lang):Teil-Nr. 32049.

Baugruppe der Winkelklemme mit BefestigungsteilenTeil-Nr. 32049-H.
Enthaltene Befestigungsteile:

Sechskantschraube M12 x 80 DIN 933 (6Yeil-Nr. 40098.

Mutter M12 DIN 934 (6): Teil-Nr. 40035.

Karosseriescheibe 13 x 50 x 2,5 DIN 522 (6)jeil-Nr. 40166.

Federring M12 DIN 127 (6): Teil-Nr. 40036.
Schwerausfuhrung, Baugruppe der Winkelklemme:Teil-Nr. 34339.

Schwerausfuhrung, Baugruppe der Winkelklemme mit
Befestigungsteilen:Teil-Nr. 34339-H. Enthaltene Befestigungsteile:

Sechskantschraube M16 x 80 DIN 933 (6)Teil-Nr. 40368.
Mutter M16 DIN 934 (6): Teil-Nr. 40330.
Karosseriescheibe 17 x 40 x 2 DIN 522 (6)feil-Nr. 40778.
Federring M16 DIN 127 (6): Teil-Nr. 40027.
Winkelklemme, niedrige Bauart: Teil-Nr. 32600.

DURT TAMER™ Verschlei3auflagen:
Teil-Nr. 32055-XX (1,8 m, gerade) oder 32056-XX (1,8 m gekropft).

XX=AR (Reibfest), SS (Edelstahl), MS (Flu3stahl), MSC (Flu3stahl mit
Keramikvorderseite).

UHMW mit Befestigungsteilen: Teil-Nr. 32054-XX. XX = ungefahrer
Muldenwinkel (20, 35 oder 45). In Langen von 1,20 m erhaltlich.

Edelstahl-BefestigungsteileTeil-Nr. 31059.
Verbindungssatz fur Urethan APRON SEAL™: Teil-Nr. 34146.

Verbindungssatz fir einteiliges APRON SEAL™ (Gummi):
Teil-Nr. 34147.

Vorgefertigte Schurrenwand 305 mm hohe Baugruppe flr
APRON SEAL™: Teil-Nr. 33564-XX. XX kennzeichnet den
Muldungswinkel.

Vorgefertigte Schurrenwand 610 mm hohe Baugruppe fir
APRON SEAL™: Teil-Nr. 34620-XX. XX kennzeichnet den

Muldungswinkel.
11
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Ersatzteilnummern

N Ny N N
Z
5
"z 4 /
N N
AN AN
Pos. Beschreibung Teil-Nr. Anzahl

1 | APRON SEAL™ primardichtung 100441-12X* 1
(Teil der Baugruppe Teil-Nr. 32048-12X*)

2 | APRON SEAL™ yrethansekundardichtung 100442-12 1
(Teil der Baugruppe Teil-Nr. 32048-12X*)

3 | APRON SEAL™ Gummisekundérdichtung 32048-XXR** 1

4 | Einteilige APRON SEAL™ Seitenabdichtung (Nitril) 33544-XX** 1
Temperaturbestandige, einteilige APRON SEAL™ 33544-XXH** 1
Seitenabdichtung (Silikon)
Einteilige APRON SEAL™ in Lebensmittelqualitét 34155-XX** 1
Seitenabdichtung (Thermoplastisch)

5 | Schwerausfiihrung der einteiligen APRON SEAL™ 34338-XXXXT 1
Seitenabdichtung

Siehe | Warnaufkleber fur Férderbandprodukte 23395G 2
Abb. 13

Abbildung 12. Baugruppen des APRON SEAL™ Seitenabdichtungssystems

*X zeigt die Breite (in Zoll) der Sekundéardichtung (3 oder 5) an.
**XX zeigen die Lange (in Ful3) des APRON SEAL™ (12 oder 24).

tDie ersten XX zeigen die Lange (in FuR) des APRON SEAL (12 oder 24); die lasten XX zeigen
Muldenwinkel: 20 fur 0° und 20° Muldenwinkel, oder 45 fiir 35° und 45° Muldenwinkel.
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AWARNUNG

N

Vor Beginn von Arbeiten an Forderanlagen
und deren Zubehor, alle Energiequellen

zum Forder- und Ladesystem ausschalten
und gegen unbefugtes Einschalten sichern.

23395G

Abbildung 13. Warnaufkleber fiur Forderbandprodukte
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Anhang
Montageabmessungen fur das APRON SEAL™
Seitenabdichtungssystem

A-1

Anhang



Schurrenwand

C T~

S e \
E 43 bA's 74 7 }
< —‘—nm L0 I
190
B— S 198+
Y
N v I

Forderband 45° @ZZZZZZZZE

— Max. 10 mm im Stol3bereich;
zum Ausgang hin bis auf 20 mm erweitern

A. APRON SEAL™ 5 Zoll-Baugruppe, Teil-Nr. 32048-125
B. Baugruppe, Winkelklemme, Teil-Nr. 32049 76

C. DURT TAMER™ VerschleiRauflage (gerade), Schurrenwand \
Teil-Nr. 32055-XX

D. Karosseriescheibe 13 x 50 x 2,5 DIN 522, Teil-Nr. 40166

A
\/

E. Sechskantschraube M12 x 80 DIN 933, Teil-Nr. 40098 \ E
F. Mutter M12 DIN 934, Teil-Nr. 40035
Federring M12 DIN 127, Teil-Nr. 40036 i 00010
G. APRON SEAL™ Sekundéardichtungsbaugruppe, Gummi, =
Teil-Nr. 32048-12R
G

198 5 /

*Abstand von der Mitte des Montagebolzens zu L Max. 10 mm im StolR3bereich;
dem Punkt auf dem F 6rderband unter der Schurrenwan d. zum Ausgang hin bis auf 20 erweitern

A-2



Schurrenwand

A\

B
/ ¢
Flaches Forderband 4 )‘// D

190 \
E

# ! /F

i
I
Max. 10 mm im Stof3bereich;
zum Ausgang hin bis auf 20 mm erweitern

A. DURT TAMER™ Verschlei3auflage (gerade), E. Mutter M12 DIN 934, Teil-Nr. 40035
Teil-Nr. 32055-XX Federring M12 DIN 127, Teil-Nr. 40036
B. Baugruppe, Winkelklemme, Teil-Nr. 32049 F. APRON SEAL™ 3 Zoll-Baugruppe, Teil-Nr. 32048-123
C. Karosseriescheibe 13 x 50 x 2,5 DIN 522, G. Einteilige APRON SEAL™ Seitenabdichtung,
Teil-Nr. 40166 Teil-Nr. 33544-124
D. Sechskantschraube M12 x 80 DIN 933, Teil-Nr. 40098 H. Winkelklemme, niedrige Bauart, Teil-Nr. 32600
76 Schurrenwand
4—» \
-
Férderband 20° i
H
i N I 43 bis 74

Max. 10 mm im StoRbereich;
zum Ausgang hin bis auf 20 mm erweitern

*Abstand von der Mitte des Montagebolzens zu
dem Punkt auf dem Férderband unter der Schurrenwand.

A-3
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Schurrenwand

*\/ .

Anhang

43 bis 70

| i
Forderband 45° '7 F

Flaches Férderband, 20°, 35°
Max. 10 mm im StofR3bereich;

zum Ausgang hin bis auf 20 mm erweitern

A. Sechskantschraube M16 x 80 DIN 933, Teil-Nr. 40368
B. Mutter M16 DIN 934, Teil-Nr. 40330
C. Winkelklemme, Baugruppe, Schwerausfihrung, Teil-Nr. 34339
D. Karosseriescheibe 17 x 40 x 2 DIN 522, Teil-Nr. 40778
Federring M16 DIN 127, Teil-Nr. 40027
E. Einteilige APRON SEAL™ Seitenabdichtung, Schwerausfihrung, Teil-Nr. 34338-XXXX**

*Abstand von der Mitte des Montagebolzens zu dem Punkt auf dem
Forderband unter der Schurrenwand.

**Die ersten XX zeigen die Lange (in Ful3) des APRON SEAL™; die letzten XX
sind 20 (fur flaches Foérderband oder 20°) oder 45 (fur Férderband 35° oder 45°).

A-4
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