BIG BLASTER® XHV 6”

Luftkanone

BIG BLASTER® XHV Luftkanonen erzeugen eine
gleichméBige aber leistungsféhige Entladung
komprimierter Luft um Materialansammlungen
zu vermeiden und dadurch den Materialfluss
wirksam zu verbessern.

Mit der elastomerfreien Konstruktion und dem
innovativen Metallkolbensitz, wobei Kolben und
Kolbensitz aus Metall bestehen, bieten BIG
BLASTER® XHV Luftkanonen eine optimale
Performance. Durch den niedrigen Wartungs-
bedarf und die Hochgeschwindigkeitsentladung
sind BIG BLASTER® XHV Luftkanonen in
Hochtemperaturanlagen und bei den meisten
schwierigen Materialien einsetzbar.

BIG BLASTER® XHV Luftkanonen sind fiir
schwierigste Anwendungen bestimmt, in denen
die Belastungen durch hohe Betriebstempe-
raturen und heil3e Gase die Leistung beeinflussen
kénnen. Sie wurden erfolgreich eingesetzt an
Vorwdrmern fiir Zementéfen in denen
Temperaturen von bis zu 1370 °C erreicht wer-
den.

Vorteile

e Effektive Verbesserung des Materialflusses
Durch die Hochgeschwindigkeitsentladung der
gespeicherten Luft wird der Materialfluss wirk-
sam verbessert.

e Wiedersteht hohen Temperaturen
Die elastomerfreie Konstruktion erhéht die
Standzeiten an Vorwérmern fiir Zementéfen
und anderen Hochtemperaturanwendungen.

e Minimale Wartung
Ein kurzer Kolbenhub und der innovative
Metallkolbensitz erhéhen die Standzeiten und
halten die Wartungskosten niedrig.

e 200,000 Abschiisse garantiert

Lebenslanger kostenloser Austausch aller
beweglichen Teile.
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Leistungsdaten
Lautstarkepegel ™ * *
Fiillzeit * in | Entladezeit* * | __in dBA bei X bar
Modell Sekunden | in Sekunden
5 bar| 6 bar | 7 bar
BB6-50 39,75 0.35 75 80 80
BB6-100| 73,75 0.40 90 93 94
BB6-150| 135.00 0.66 92 94 95
BB6-200| 155,00 0,92 93 94 95
BB6-300| 261.75 1.26 93 95 96

*  Standardfiillzeit, um bei einem Druck von 6 bar und einem min-
malen Luftzufluss von 1416 |/min den Behélter vollstdndig zu|
befiillen.

** Standardentladezeit, um bei einem Druck von 6 bar den Behélter!|
vollsténdig zu entladen.

*** | autstérkepegel bei einer Distanz von ca. 1,2 Metern bei einer
Entladung in ca. 6 Tonnen Material mit einer Schiittdichte von ca.
1,6 kg/dm".

Anmerkungen:

Technische Unterstiitzung, die Installation (mit
Garantie) und Wartung der BIG BLASTER® XHV
Luftkanonensysteme wird von Martin Engineering
angeboten.  Technische Zeichnungen der
Luftkanonen sind iiber die technische Abteilung
von Martin Engineering erhéltlich.

Martin Engineering empfiehlt die Wénde der Silos
oder &hnlicher Lagerbehélter vor der Installation
jeglicher BIG BLASTER® Luftkanonensysteme zu
reinigen.

Fiir weitere Informationen lassen Sie sich von
einem Vertreter von Martin Engineering oder
ihrem lokalen Vertreter beraten.
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BIG BLASTER® XHV 6” Luftkanone
Dimensionen in mm

TeEcHNISCHE DATEN

A

Modell Teilenr. BA B C D E F G
BB6-50 36260-050510-DCP+E g400 | 1022 426 446
BB6-100 36260-100510-DCP+E Bg500 | 1185 524 544
BB6-150 36260-150510-DCP+E Bg500 | 1445 G6” 538 524 544 |2 xG1”
BB6-200 36260-200510-DCP+E Bg600 | 1385 621 641
BB6-300 36260-300510-DCP+E g600 | 1745 621 641
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Teilenummer Erklérung - 36260 - AAABCC - DEF+E

AAA B cc D [= F
BehaéltergroBBe Flanschoptionen Druckbereich Temperaturbereich | Zulassungsart | Ausfiihrung
050 = 50 Liter | S = SchweiBflansch | 10 = 10 bar D =-30/+150°C C=CE P = lackiert

100 = 100 Liter| F = Schraubflansch G = GOST-R Z = verzinkt
150 = 150 Liter S=V2A
200 = 200 Liter

300 = 300 Liter

Luftvolumen unkomprimierter Luft* in Liter

Luftclruck BB6-50 | BB6-100 | BB6-150 | BB6-200 | BB6-300
1 50 100 150 200 300
4 200 400 500 800 1.200
6 300 600 700 1.200 1.800
8 400 800 1.000 1.600 2.400
10 500 1.000 1.500 2.000 3.000
* Normluft bei einer Temperatur von 15°C und einem Luftdruck von 1013 hPA.
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Das XHV Aerator Ventil ist

geschitzt durch U.S. Patent Nr. 5,853,160.
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